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Materi

CARA MENYOLDER KOMPONEN YANG BAIK DAN BENAR
OCTOBER 14, 2015 SUPRIANTO LEAVE A COMMENT
Banyak orang yang menyepelekan cara menyolder sebuah komponen, entah itu komponen aktif maupun pasif. Namun perlu anda tahu jika anda baru mengenal dunia elektronika dan ingin menyolder sebuah komponen, saya bisa jamin solderan belum tentu akan sempurna, kalaupun bisa menempel pada PCB belum tentu solderan bisa merata dan kuat, oleh sebab itu disini akan dibagi tips dan trik bagaimana cara menyolder yang baik dan benar.
Langkah – langkah menyolder dengan benar
· Untuk komponen aktif sebaiknya gunakan solder dengan daya 30-40 watt
· Colokkan Solder ke arus listrik dan tunggu hingga panas.
· Bersihkan kaki komponen yang akan di solder dengan amplas atau pisau (dengan dikerik sampai mengkilat)
· Pasang komponen pada papan PCB (Printed Circuit Board)
· Lakukan penyolderan secukupnya.
· Tempelkan ujung solder bersamaan dengan timah solder pada bagian kaki komponen
· Jangan terlalu lama menempelkannya pada komponen yang aktif. maka dari itu pastikan solder sudah benar- benar panas. terus coba tempelkan pada timah solder jika langsung melebur berarti sudah panas perhatikan gambar dibawah ini.
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· Jika komponen masih baru kebanyakan kakinya masih panjang
· Cara yang benar adalah solder dahulu kaki komponen secara merata kemudian potong kakinya
· Namun jika anda memotongnya terlebih dahulu juga tidak masalah asalkan ada bagian yang cukup untuk dipatri (solder).
· Hasil yang bagus adalah solderan akan mengkilat dan merata.
· Oleh sebab itu pilih Timah yang bagus untuk menyolder.
Jadi pada dasarnya tekhnik untuk menyolder yang baik bisa dilakukan jika kita mau belajar dengan sungguh – sungguh dan pantang menyerah. Untuk itu perhatikan juga bahan yang akan disolder. jika terbuat dari tembaga atau kuningan maka penyolderan bisa dilakukan dengan mudah, berbeda jika bahan yang disolder adalah besi atau baja murni, maka solderan tidak akan bisa menempel.

Pengeboran
loading...
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MENGEBOR memang tidak sekedar membuat lubang. Agar tangan tidak lelah dan hasilnya memuaskan, ada cara tepat untuk mengebor.
Apakah Anda ingin membuat lubang? Anda tentunya membutuhkan alat bor untuk membantu pekerjaan ini. Sepintas, karena sudah ada bantuan alat bor pekerjaan mengebor mungkin dianggap mudah dan sepele. Namun, Anda jangan terkecoh dulu dengan anggapan ini.
	Mengebor memerlukan ketelitian dan cara yang tepat ketika melakukannya. Setiap media yang berbeda yang akan dibor, memerlukan karakteristik penanganan yang berbeda-beda pula untuk proses pengeborannya. Sebagai contoh, cara mengebor dinding tembok atau beton akan berbeda dengan cara mengebor kayu atau besi. Kali ini, sebuah tip bagaimana mengebor dinding, baik untuk dinding biasa maupun dinding beton.
Menurut Kui Teng Halim (Product Manager PT. Multi Tehaka, Distributor perkakas merek Bosch), ada 6 hal yang perlu diperhatikan ketika mengebor dinding.



1. 
Pilih alat bor dengan kekuatan yang dianjurkan. Biasanya produsen bor sudah mempunyai spesifikasi alat bor sesuai dengan medianya. Bor untuk dinding pada umumnya mempunyai “tambahan” kekuatan ketika digunakan. Kekuatan ini akan membuat bor tidak hanya mampu memutar mata bor saja tetapi juga melakukan gerakan seperti memukul. Namun untuk diameter kecil, Anda bisa menggunakan bor yang tidak khusus untuk dinding tetapi mata bornya harus khusus untuk dinding.
2. 
Lihat kondisi permukaan yang akan dibor. Raba permukaan dinding terlebih dahulu. Cek apakah permukaannya rata atau tidak. Untuk titik yang akan kita bor, hendaknya mempunyai permukaan rata dan tidak ada batu kecil yang menempel pada plesteran tembok.
3. 
Agar titik pengeboran dapat tepat, maka titik itu harus ditandai terlebih dahulu dengan alat tulis atau paku.
4. 
Posisi mata bor harus tegak lurus dengan titik yang akan dibor.
5. 
Perhatikan cara berdiri ketika mengebor. Cara yang terbaik ketika mengebor adalah berdiri dengan kaki kiri berada di depan, sedangkan kaki kanan di belakang. Dengan cara ini diharapkan orang yang mengebor dalam posisi lebih stabil.
6. 
Perhatikan juga cara memegang alat bor. Untuk bor yang tidak ada pegangan di bagian depan, Anda harus menggunakan kedua tangan untuk memegangnya. Tangan kanan untuk memegang bagian bawah bor dan sekaligus untuk menekan tombol power bor. Sedangkan tangan kiri untuk memegang bagian atas bor.

Pipa pvc
Pipa PVC ditekuk atau dibengkok oleh pabrik dan perbengkelan menggunakan mesin bending, namun para sobat BintangTop.com tidak perlu memiliki mesin jenis tersebut, karena jika hanya untuk sekedar membengkok pipa pvc untuk suatu keperluan, maka tutorial dibawah sudah cukup untuk dilakukan di rumah.
	
Trik Manual Membending / Membengkok Pipa PVC di Rumah
Sediakan saja material :
a. Pipa Pvc yang mau di bengkok
kurang lebih ada ukuran maximum diameter pipa yang dapat dibending dengan teknik ini, mengingat keterbatasan alat dan tenaga (tanpa mesin) yaitu PVC diamter 2” (2 inch) atau sekitar diameter luar 60 mm.
- lebih besar dari 2 dim, diperlukan pemanasan lebih lama dan tenaga yang cukup besar.
b. Pasir (untuk hasil bendingan lebih halus)
c. kompor gas
d. sarung tangan atau kain juga bisa.
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Cara Membengkok Pipa PVC secara Manual (tanpa mesin bending)

1. Pertama tama, isilah pipa PVC dengan pasir, tujuannya adalah untuk mencegah bagian pipa yang ditekuk tidak gepeng atau mengecil (membentuk oval).
Pengisian pasir sebaiknya agak padat dengan cara mengetuk ketukkan pipa secara tegak lalu diisi pasir lagi dari atas.
Penutupan pipa perlu dilakukan pada kedua ujung pipa untuk mencegah pasir keluar lagi, sebaiknya gunakan kayu sebagai penyumbat ujung pipa.

[image: isi pipa pvc dengan pasir lalu ditutup / sumbat] 
(pasir tidak diperlukan, jika sobat hanya perlu sekedar membengkok PVC dengan radius lengkung yang tidak tajam / landai).

2. Siapkan kompor gas, usahakan di ruang agak terbuka, sehingga ventilasi berjalan baik, karena ada kemungkinan bau yang dihasilkan dari proses pemanasan pipa.
- Panaskan bagian pipa PVC yang mau di bengkok, pemanasan harus dilakukan dengan cara terus diputar pelan agar semua bidang rata terpanasi.
- pemanasan dilakukan dengan meletakkan pipa diatas api, jangan menyentuhkan pipa pada api (jadi ini untuk memanaskan, bukan membakar).
- setelah sekitar 4 s/d 5 menit, harus diperhatikan bahwa dinding pipa PVC mulai kelihatan melunak ... maka bagian kiri dan kanan pipa sudah dapat ditarik sehingga membengkok.
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3. Untuk menghasilkan pembengkokan pipa yang baik atau memiliki radius lengkung yang diinginkan, maka sangat disarankan menggunakan mal.
Mal bisa berupa benda lain yang bulat, jadi ketika pipa sudah mulai melunak, maka segera angkat dari kompor dan tempelkan pada benda bulat (mal) lalu tarik bagian kiri dan kanan pipa mengikuti bentuk lengkung mal yang disediakan.

PENTING :
- perhatikan untuk bekerja di ruang dengan ventilasi yang baik. Hindarkan dari jangkauan anak anak – use on your on risk !!
- Jangan membakar Pipa Pvc (menyentuhkan api secara langsung) karena ketika PVC dibakar, akhirnya akan berubah warna menjadi coklat bahkan menghitam sehingga secara visual menjadi jelek.
- jika pipa diisi pasir, maka penyumbatan ujung pipa dengan kayu / lainnya tidak boleh rapat total, melainkan harus ada celah celah sedikit untuk memberi kesempatan udara panas keluar agar tidak meletup.
- Pakailah sarung tangan atau balutan kain untuk mencegah ketidak sengajaan cedera panas atau lainnya saat proses pemanasan pipa.


Tugas
1. Jelaskan proses pengeboran PCB lengkap dengan gambarnya?
2. Bagaimanakah proses pembekokan pipa listrik,lengkap dengan gambarnya?
3. Jelaskan proses pembuatan box speker lengkap dengan gambar?
4. Jelaskan bagaimana teknik menyolder dengan benar lengkap dengan gambar?
5. Jelaskan fungsi penitik pada benda kerja?

[bookmark: _GoBack]Kirim tugas ke Link berikut :ekayusman1234@gmail.com (email) maximal 1 hari setelah dibaca petunjuknya.

Dengan Format pengumpulan tugas
Nama Siswa	:……….
	Kelas		:………..
	No Absen 	:……………
Mata pelajaran	:…………..

image2.jpeg




image3.jpeg




image4.jpeg




image5.jpeg




image1.png




